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Plans d’expériences
Corrections

1: Matrice d’expériences

| 1 2 3 12 13 23 123 y

1 -1 -1 -1 1 1 1 -1 60

1 1 -1 -1 -1 -1 1 1 72

1 -1 1 -1 -1 1 -1 1 54

1 1 1 -1 1 -1 -1 -1 68

1 -1 -1 1 1 -1 -1 1 52

1 1 -1 1 -1 1 -1 -1 90

1 -1 1 1 -1 -1 1 -1 45

1 1 1 1 1 1 1 1 80
1: Ta niveau +: 45°C niveau -: 25°C
2: Tg 45°C 25°C
3. tagitation 60 mn 30 mn

2: Effets et interactions

BO Bl B2 B3 B12 B13 B23 123
65,125 12,375 -3,375 1,625 -0,125 5,875 -0,875 -0,625

3: Discussion

Le rendement moyen de réaction est de 65%. On peut espérer I’augmenter au
maximum d’environ 30%, jusqu’a 90%, si on se limite aux domaines actuellement définis
pour les facteurs controleés.

Les facteurs contr6lés d’influence majeure sont 1 et 2, I’agitation n’agissant que
faiblement.

Le facteur 2 joue un réle négatif sur le rendement, il conviendra d’utiliser la valeur de
variable réduite la moins élevée (25°C) pour ce facteur.

La seule interaction dont I’influence est notable est 13, on a donc intérét a agiter
fortement lors de I’adition de la solution A. Pour se rendre compte de I’influence de ce
parameétre il est préférable de se placer dans le plan 13, qui est un carré aux sommets duquel
se placent les valeurs moyennes des rendements obtenus sur la variation du facteur 2:
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48.5 + 85

v

57 70

On voit nettement sur ce diagramme que I’on a intérét a utiliser la valeur + a la fois
pour le facteur 1 et pour le facteur 3, pour obtenir un rendement proche de 85%. On pourrait
tracer ce diagramme pour la valeur — du paramétre 2 étant donné que nous avons remarquer
son effet négatif sur le rendement.

Enfin, on pourra remarquer que toutes les autres interactions sont négatives, et il
faudra par conséquent veiller a ce qu’elles n’interviennent pas simultanément dans le méme
sens lors de la mise en place du procédé.



